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Oczysc,
Optucz,
Przygotuj

System obrébki wstepnej wykonuje
doktadne czyszczenie, ptukanie i

przygotowanie powierzchni produktéw.

Przed rozpoczeciem procesu aplikacji
wazne jest doktadne oczyszczenie
powierzchni z wszelkich nieczystosci,
olejow i innych zanieczyszczen.

lle etapow i jakie substancje chemiczne
powinny by¢ uzyte do tego procesu
zalezy od rodzaju produktéw, ich
powierzchni oraz wymagan odpornosci
antykorozyjne;j.

Rozwigzania
energooszczedne i przyjazne
dla $rodowiska

Celem systemu obrébki wstepnej jest oczyszczenie
powierzchni, zapobieganie korozji i zwiekszanie przyczep-
nosci farby przez obrébke powierzchni np. odttuszczanie
alkaliczne / kwasowe, fosforan zelaza lub cynkowy.

Aby osiggna¢ optymalny wynik koncowy, system przygo-
towania zostaje dokfadnie zaprojektowany odpowiednio
do materiatu i rodzaju powierzchni produktéw. Zawsze to
zapewniamy. Dodatkowo musimy sie réwniez dostosowa¢
to samego procesu obrébki wstepne;.

Poniewaz mamy wieloletnie doswiadczenie w branzy
obrébki powierzchni, wiemy ile etapdéw w procesie i ktére
substancje chemiczne powinny by¢ stosowane do uzyska-
nia najlepszego efektu koncowego.

Oferujemy trzy rézne systemy do obrébki wstepnej: przelotowy
tunel natryskowy, natryskowa komora wieloprocesowa oraz
wstepna obrébka przez zanurzenie.

Skontaktuj sie z nami i dowiedz sie, ktore rozwiazanie jest
najlepsze dla Twojego produktu lub rodzaju powierzchni.




Podczas wstepnej obrdbki natryskowej w tunelu —
produkt przechodzi przez poszczegdlne procesy, zapew-
niajac szereg krokdw w chemicznym przygotowaniu
powierzchni przed procesem aplikacji. Poszczegolne
strefy sg specjalnie zaprojektowane dla kazdego rodzaju
produktu lub powierzchni.

Projekt obrébki wstepnej w tunelu jest dostosowywany
specjalnie do danego produktu, co decyduje o liczbie i
dtugosci wymaganych stref. Brane pod uwage réwniez
zalecane temperatury i materiaty konstrukgji tunelu oraz
zbiornikéw.

Wszystkie tunele systeméw obrébki wstepnej AABO-
IDEAL sg izolowane, aby zapobiec kondensacji i zmniej-
szy¢ straty ciepfa. Zmniejsza to réwniez poziom hatasu.
Zgodnie z dostepem mozliwe jest ogrzewanie olejem,
gazem, woda, para lub elektrycznoscia.

+ Kazdy etap procesu posiada zbiornik

+ Wszystkie silniki pomp sa w 100% zgodne ze
standardem IEC

« Dysze z tworzywa sztucznego z klipsami zaciskowymi

« Strefy ocieku zawsze o adekwatnej dtugosci

« System kaskadowy pozwala na oszczednos¢ wody




Komora wieloprocesowa

Komora wieloprocesowa jest kompaktowym systemem
natryskowym. System oferuje jeden lub wiecej zabie-
goéw w tej samej komorze. Zaprojektowalismy i dostar-
czylismy system zawierajacy 10 proceséw w jednym
systemie komorowym.

Mamy dwa systemy do konstrukcji rur/dysz rozpylaja-
cych: W jednym systemie produkt stoi nieruchomo,
natomiast rury sa przesuwane oscylacyjnie podczas
procesu mycia.

W drugim systemie cata komora jest wypetniona wien-
cami dysz, oddalonymi od siebie o okoto 700 mm.
Oscyluja trawersy z produktami. Uzyskuje sie w ten
sposob system o znacznie wyzszej wydajnosci.

Oba typy systeméw moga by¢ zgodnie z wymaganiami
ogrzewane olejem, gazem, wodg, parg lub elektrycz-
noscia.

2 rézne konstrukcje systemow natrysku

Wszystkie silniki pomp sa w 100% zgodne ze
standardem IEC

Dysze z tworzywa sztucznego z klipsami zaciskowymi

System kaskadowy pozwala na oszczednos¢ wody

Drzwi obstugiwane automatycznie lub recznie




Zanurzenie

Obrébka wstepna przez zanurzenie to proces przezna-
czony dla duzych produktéw lub detali bardzo skompli-
kowanych, a takze dla linii recznych o niewielkim wolu-
menie produkgji.

Jesli geometria produktu, np. w przemysle motoryzacyj-
nym jest ztozony i system natryskowy nie moze dotrze¢
do wszystkich zakatkow powierzchni, tego rodzaju
obroébka wstepna jest najlepszym wyborem.

Projekt system wstepnej obrébki w zbiornikach przez
zanurzenie jest zawsze dostosowywany do produktu i
zatozonej technologii. Decyduje to o liczbie i dtugosci
wymaganych proceséw jak i odpowiednich materiatach
urzadzen i wlasciwej temperatury poszczegolnych
krokow.

Mozliwe jest ogrzewanie olejem, gazem, woda, para lub
elektrycznosci.

+ Przeznaczony do duzych produktéw i / lub matych
ich iloscis

+ Wysoka efektywnos¢ przy niskim zuzyciu kW

« Systemy ptukania przed i po

+ Minimalne zuzycie wody, energii i chemikaliow

« System kaskadowy pozwala na oszczednos¢ wody
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Podstawowe

informacje

DYSZE

Dysze mocowane na klipsach sa wykonane z tworzywa
sztucznego. Mozna je tatwo regulowacd i demontowac
bez uzycia narzedzi. Czyszczenie mozna przeprowadzi¢
zewnetrznie. Instalujemy réwniez dysze typu,Memory
Nozzles’, oba typy mozna bardzo fatwo ustawi¢ i wymie-
nic.

POMPY

Wszystkie pompy sa testowane i certyfikowane zgodnie
z kontrolg jakosci AABO-IDEAL. Sg one zamontowane
pionowo w zbiornikach i zanurzone w cieczy.

STREFY POSREDNIE

Zapewniamy schody, drzwi i oswietlenie dla wszystkich
stref posrednich, a takze ,antyposlizgowe” przejscie

nad wszystkimi zbiornikami. Zapewniamy bardzo fatwy
dostep, dzieki temu obstuga systemu jest bezpieczna.

WYCIAG

Unikalne opracowane uszczelnienie poprzez wentylacje
chroni przenosnik przed para. To o wiele lepsze rozwiga-
zanie niz klasyczne szczotki, ktére ulegna zuzyciu i sg
zawsze zrédtem zanieczyszczen.

IZOLACJA

Kompletna izolacja wetng mineralng od zewnatrz
tunelu i zbiornikdw pokryta stalowymi panela-

mi malowanymi proszkowo, jest naszym stan-
dardowym rozwigzaniem. Dzieki tej konstrukgji
straty energii i hatas linii s3 minimalne. Oferujemy
réwniez opcje wykonczenia zewnetrznego ze stali
nierdzewnej lub konstrukcji ocynkowanej.

SYSTEM KASKADY

Aby zminimalizowa¢ zuzycie woda ptuczaca jest
prowadzona przez linie w systemie odwrdconej
kaskady. Nasze systemy sktadajg sie z minimum
dwoch, lub czesto nawet trzech/czterech proceséw
ptukania.
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