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Reinigen,
spulen und
vorbereiten

Das Vorbehandlungssystem fiihrt die
Reinigung, Spililung und Vorbereitung der
Oberflache der Werkstiicke oder Produkte
durch.

Vor Beginn des Auftragsprozesses ist es
wichtig, dass die Oberflache griindlich von
allem Schmutz, Ol und Verunreinigungen
gereinigt wird.

Wie viele Arbeitsschritte und welche Chemi-
kalien fiir diesen Prozess verwendet werden
sollen, hangt von den jeweiligen Werkstiick-
en oder Produkten ab.

Energieeffiziente
und umweltfreundliche
LOsungen

Der Zweck des Vorbehandlungssystems ist es, Korrosion zu
verhindern und die Haftung des Lackes zu erh6hen, indem
die Oberflache z.B. mit alkalischer/saurehaltiger Entfettung,
Eisenphosphat, Zinkphosphat oder dhnlichem behandelt
wird.

Um ein optimales Ergebnis zu erzielen, muss das Bearbei-
tungssystem auf das Werksttick oder das Produkt abge-
stimmt sein, was wir stets sicherstellen. Das Endergebnis
steht in direktem Zusammenhang mit der Qualitat des
Vorbehandlungsprozesses.

Durch unsere langjahrige Erfahrung im Bereich der Ober-
flachenbehandlung wissen wir, wie viele Schritte im Prozess
ablaufen und welche Chemikalien zur Behandlung Ihres
Werkstiicks oder Produkts verwendet werden sollten.

Fir den Vorbehandlungsprozess bieten wir drei verschiedene
Systeme an: Tunnelvorbehandlung, Kammervorbehandlung
und Tauchtankvorbehandlung.

Sprechen Sie uns an und finden Sie heraus, welche Losung
fur Ihren Werkstilick- oder Produkttyp am besten geeignet ist.




Bei der Spriihvorbehandlung - oder Tunnelvorbehand-
lung - durchlauft das Produkt einen Tunnel, der eine
Reihe von Arbeitsschritten zur Vorbereitung des Pro-
dukts fiir den Auftragsprozess beinhaltet. Diese Schritte
sind speziell fiir jede Art von Werkstiick oder Produkt
konzipiert.

Die Ausfiihrung der Tunnelvorbehandlung als solche
wird dem Produkt entsprechend angepasst und be-
stimmt die Anzahl und Lange der erforderlichen Schrit-
te. Auch Temperaturen und Materialien werden dabei
genauestens berucksichtigt.

Die Vorbehandlungssysteme von AABO-IDEAL sind
gegen Kondensation und Warmeverlust isoliert. Die
Beheizung erfolgt durch Ol, Gas, Wasser, Dampf oder
Strom, alles auf Anfrage.

« Jeder Prozessschritt besteht aus einem Tank

Alle Pumpenmotoren entsprechen 100% der IEC-Norm
ohne Anderungen

« Schnell aufsteckbare Kunststoffdiisen

« Zwischenzonen fiir das Abtropfen

« Gegenstromkaskadensystem zur Wassereinsparung




Die Kammervorbehandlung ist ein kompaktes System
zur Sprihbehandlung. Das System bietet eine oder
mehrere Behandlungen in derselben Kammer an. Wir
bieten ein System mit bis zu 10 Behandlungen in einem
Kammersystem an.

Wir verfligen tber zwei Systeme fiir den Spriihrohrbau:
In einem System steht das Produkt still und die Leitun-
gen werden beim Spriihen bewegt.

Das andere System benétigt mehr Flissigkeit, da die
Kammer mit Leitungen im Abstand von ca. 700 mm
gefullt wird und sich die Werkstlicke hin und her bewe-
gen. Dadurch wird auch in einer Kammervorbehand-
lung eine Hochleistungslinie erreicht.

Die Beheizung beider Systeme erfolgt durch Ol, Gas,
Wasser, Dampf oder Strom, alles auf Anfrage.

« 2 verschiedene Spriihrohrbausysteme

Alle Pumpenmotoren entsprechen 100% der IEC-Norm
ohne Anderungen

Schnell aufsteckbare Kunststoffdiisen

Gegenstromkaskadensystem zur Wassereinsparung

Automatisch oder manuell betatigte Tiiren




Tauchtank

Die Tauchtankvorbehandlung ist ein System fiir grof3e
Werkstlicke oder Produkte, aber auch fiir Produktionen
mit kleinen Mengen oder begrenztem Platz.

Wenn die Geometrie des Produkts komplex ist, wie z.B.
in der Automobilindustrie, und ein Spriihsystem nicht
alle Bereiche der Oberflache erreichen kann, ist diese
Art der Vorbehandlung die beste Wahl.

Die Ausfiihrung der Tauchtankvorbehandlung als
solche wird dem Produkt entsprechend angepasst und
bestimmt die Anzahl und Lange der erforderlichen
Schritte. Auch Temperaturen und Materialien werden
dabei genauestens berticksichtigt.

Die Beheizung erfolgt durch Ol, Gas, Wasser, Dampf
oder Strom, alles auf Anfrage.

+ Geeignet fiir groBe Werkstiicke und/oder kleine Mengen

+ Hohe Zirkulation bei niedrigem kW-Verbrauch

« Vor-und Nachspiilsysteme

« Minimaler Verbrauch von Wasser, Energie und Chemikalien

« Gegenstromkaskadensystem zur Wassereinsparung
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Allgemeines und

Wesentliches

DUSEN

Die schnell aufsteckbaren Diisen sind aus Kunststoff
und kdnnen ohne Werkzeug eingestellt und demontiert
werden. Die Reinigung kann von auf3en erfolgen. Auch
Memory-Dusen sind moéglich und beide Typen lassen
sich leicht austauschen.

PUMPEN

Alle Pumpen sind gemdR der Qualitdtskontrolle von
AABO-IDEAL gepriift und zertifiziert. Sie werden verti-
kal in den Tanks montiert und in die Flissigkeit einge-
taucht.

ZWISCHENZONEN

Wir liefern Treppen, Turen und Leuchten fir alle Zwis-
chenzonen sowie einen rutschfesten Gang lber allen
Tanks. Dies macht die Wartung des Systems benut-
zerfreundlich, sicher und ermdglicht einen einfachen
Zugang.

ABZUG

Einzigartig entwickelte Abdichtung durch Belliftung
zum Schutz des Férderers vor Dampf. Dies stellt eine
bessere Losung als Blrsten dar, die sich abnutzen und
eine Quelle der Kontamination darstellen.

ISOLIERUNG

Unsere Standardlésung verfligt tiber eine Iso-
lierung mit Mineralwolle und eine Abdeckung
mit pulverbeschichteten Stahlkassetten an der
AuBenseite des Tunnels und der Tanks. Bei dieser
Ausfiihrung sind Energieverluste und Gerausche
aus der Linie minimal. Wir bieten auBerdem die
Maoglichkeit einer AuBBenausflihrung in Edelstahl
oder verzinkt.

GEGENSTROMKASKADENSYSTEM

Das Spulwasser wird in einer Gegenstromka-
skadenspiilung durch die Linie geleitet, um den
Verbrauch von Spililwasser zu minimieren. Unsere
Systeme bestehen aus mindestens zwei, oft sogar
drei Spilschritten.
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Weltweit vertreten
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