Tork- och hardugnar

AABO = IDEAL



Ugnar
for olika
andamal

AABO-IDEAL-ugnar ar konstruerade for att _'l. :
hantera ett brett spektrum av olika uppgifter: ;
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» Vattentorkning

+ Férvarmning av arbetsstycken
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« Torkning av farg

Hardning av pulverlack

Hardning av vat farg

Teknisk varmeytbehandling

Ytbehandling med hég temperatur

Vara ugnar varms upp med:
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» Gas
. Elektricitet
- Olja

- Het vatten

AABO-IDEAL har mer an sex decenniers
erfarenhet av att tillverka industriella 16s-
ningar for ytbehandling och genom dren
har vi levererat manga ugnar.

For optimal energieffektivitet ar alla vara
ugnar konstruerade och producerade med

den senaste tekniken. Energ|eﬁe ktlva OCh
Varje projekt har analyserats grundligt enligt m | |Jova N I |ga |OSn | ngar

var kunds krav, vilket alltid sakerstaller en

skraddarsydd, hogpresterande och miljo-

vanlig l6sning. AABO-IDEAL erbjuder foljande I6sningar som en del av vart
ugnssortiment:

«“Kombinerad ugn”-princip.
« Lagerstrukturerad isolering: 0-100°C 100mm

Pa dessa sidor kommer du att finna teknisk
information och exempel pa AABO-IDEAL:s
ugnar.

« “Kombinerad ugn”-princip.
- “Flytande” innerkammare med s& f3 6verliggande 100-250 C 200 eller 310mm
. . 250-550'C 450mm

upphangningspunkter som majligt. ._ ' s

% o ) h ) . «“Flytande” kdrna med mycket fa kontaktpunkter.
+ Avloppsanga fran hardningsugn atervinns for vatten- -Vdrmekallor: Gas - direkt / indirekt

torkning. Oil - indirekt

- Optimerad férbrannings- och ventilationsenheter. ) Elektricitet We

) . . : I 3 « Konvektionsugnar och ugnar med infravarme.
» Optimerad intern varmekonvektion. - Méjlighet till byte av isolering.

« Alla motorer efterlever IEC-standarder. d . - Optimal luftférdelning i hela ugnen.

- Frekvensstyrning av motorer. » Optimal anvandning av energi.
Optimal isoleri iocklek ef | . « Optimal varmedverforing.

« Optimal isoleringstjocklek efter processtemperatur. £l % - Varmeinjektion fran botten eller sidan.

« Varmeatervinningssystem. - Alla motorer efterlever I[EC-standarder.

« Modular konstruktion.
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Tunnelugnar

Produkterna passerar genom ugnen, antingen med ett
kontinuerligt flode eller med hjalp av Power & Free-
conveyor med stoppfunktion.

Hog luftvolymscirkulation sakerstaller snabb och
mycket effektiv varmedverforing till produkten och
kraftfulla flaktar fordelar den uppvarmda luften.
Denna teknik optimerar processen.

« Lamplig for halv- eller helautomatiska transportérsystem

« Tillgangliga for anvandning vid flera temperaturpunkter
- upp till 2500 C

« Konvektionsprincip

« Direkt eller indirekt uppvarmning

« Tillgangliga som: A-ugn, "slussugn’, dérrugn

1
2 dbrrugn

3 "Slussugn”




Kammarugnar

Den har typen av ugn anvands vanligen for manuella
linjer eller Power & Free-linjer med hog kapacitet.

En speciell typ av kammarugn anvands i ett traversdrivet
system, ddr produkterna fors in i ugnen vertikalt med

hjalp av travers.

Kammarugnar ar konvektionsugnar som sakerstaller
effektiv vameoverforing till produkten.

Det kraftfulla fliktarna fordelar den uppvarmda luften
genom kanaler som |6per langs hela ugnen.

Lamplig for manuella eller Power & Free-conveyorsystem

Kan anvandas som fristaende enheter

« Tillgangliga for anvandning vid flera temperaturpunkter
- upp till 550° C

Konvektionsprincip

Direkt eller indirekt uppvarmning

Tillgangliga som: Dorrugn




Doppugnar

En doppugn anvands vanligen for manuella eller
automatiska traverssystem, dar doppvarmebehandling
kravs under ytbehandlingsprocessen.

AABO-IDEAL:s doppugnar finns tillgangliga for flera
olika temperaturnivaer. Det innebadr att vdra ugnar finns
tillgangliga med en rad olika isoleringslager och kon-
struktioner:  0-100°C  : 100 mm
100 -250° C : 200 eller 310 mm
250-550°C: 450 mm

Doppugnarna ar utformade som en "flytande” inre
kdrna som ar upphangd med sa fa kontaktpunkter
som majligt till den barande yttre konstruktionen.
Detta minimerar utvecklingen av en varmebrygga. "
For att sakerstalla optimal energianvandning ar alla l m
doppugnar baserade pa konvektionsprincipen. :

« Lamplig for manuella eller automatiska traverssystem

« Tillgdngliga for anvandning vid flera temperaturpunkter
- upp till 250° C
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« Konvektionsprincip
« Direkt eller indirekt uppvarmning

« Tillgangliga som: Dorrugn




Hogtemperaturugnar

Denna typ av ugn kan konstrueras som en tunnel-
eller kammarugn. Den &r tillverkad av rostfritt stal med
mycket liten utvidgningskoefficient.

Stommen bestar av kraftiga ramar tillverkade i mjukt
stal pa vilka de kassetterna i rostfritt stal ar placerade i
en hallare som gor att hela ugnens insida kan rora sig
fritt for att undvika att ugnen skadas till foljd av expan-
sionen.

Hogtemperaturugnar tal en drifttemperatur pa upp
till 5500 C.

Tillgangliga fér anvandning vid flera temperaturpunkter
- upp till 5500 C

Konvektionsprincip

Direkt eller indirekt uppvarmning

Tillgangliga som: Kammarugn
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