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Systemy

przenosnikow

AABO-IDEAL dostarcza w swoich

systemach réznego rodzaju przenosniki:

» Przeno$niki podwieszane oraz

podtogowe:

(reczne / pot-automatyczne /

automatyczne)

- automatyczne przenosniki
podwieszane

- przenosniki typu power & free

- reczne transport z wozkami
krzyzowymi

» Systemy dzwigéw/suwnic
(reczne / pot-automatyczne /
automatyczne)
- Systemy z wézkami oraz trawersami

Wszystkie napedy przenosnikéw maja
ptynna regulacje czestotliwosci oraz sa
zgodne z normami Unii Europejskiej.

Rozwigzania
energooszczedne i przyjazne
dla srodowiska

AABO-IDEAL posiada bardzo duze doswiadczenie w
projektowaniu i instalacji réznego rodzaju systemoéw
transportu produktéw w obrebie przemystowych linii
lakierniczych.

Uktady transport pracuja zazwyczaj pod znacznym
obciagzeniem, dlatego zawsze dostarczamy zawsze
bardzo solidne systemy, zapewniajagce minimalny czas
konserwacji i koszty eksploatacyjne.

Podczas procesu projektowania linii, aspekt logistyczny
moze by¢ tak samo wazny, a w niektorych przypadkach
czasami nawet wazniejszy niz sam aspekt techniczny.

AABO-IDEAL ma ponad sze$¢dziesiecioletnie doswiadczenie
w projektowaniu i dostarczaniu rozwigzan przemystowych do
obrébki powierzchni, a przez wszystkie te lata dostarczylismy
bardzo wiele ré6znorodnych systeméw przenosnikow.

Kazdy projekt zostat doktadnie przeanalizowany zgodnie z
wymaganiami naszych klientéw i wspdlnie z nimi, zapewniajac
zawsze rozwigzanie najwyzszej jakosci i przyjazne dla srodo-
wiska.

Na kolejnych stronach znajdziesz podstawowe informacje
techniczne oraz przyktady

systemow przenosni-

kéw AABO-IDEAL.




Przenosnik pojedynczy

Na przenosniku pojedynczym produkty sg transporto-
wane w sposob ciaglty wzdtuz linii bez mozliwosci
zmiany toru.

Produkty lub czesci produktéw sg zawieszone na taricu-
chu w odpowiednich zawieszkach; jedna lub wiecej
jednostek napedowych przeciaga je przez cata linie.

llo$¢ potrzebnych jednostek napedowych zalezy od
maksymalnego obcigzenia przenosnika, jago dtugosci
oraz geometrii uktadu catej linii.

W celu skompensowania rozszerzalnosci cieplnej i zuzy-
Cia, systemy sa wyposazone w reczne oraz pneumatycz-
ne systemy kontroli naciggu tancucha.

+ Standardowo dla przenosnikéw pojedynczych
podwieszonych stosujemy predkos¢ do 10 m/min

« tancuch kardana moze pracowac zardwno w kierunku
poziomym, jak i pionowym

« Typowo moze obstuzy¢ obcigzenie do 100 kg na metr przenosnika

« Dostepne z podziatkami 180 lub 270 mm
+ Roztwory chtodzone wodg do temperatury do 450°C

+ Mozliwe sg w standardzie obydwa kierunki napedu
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Przenosniki Power & Free

System przenosnika P&F zapewnia najwyzszy poziom
elastycznosci lakierni oraz jej przysztej rozbudowy lub
modyfikacji. Transporty tego typu gtéwnie stosowane
sq do linii wymagajacych jednej lub kilku z nastepuja-
cych funkgji:
- Duza nos$nos¢ (0-6000 kg oraz/lub bardzo dtugie
przedmioty, zazwyczaj 5-25 m dtugosci).
- Bardzo duza elastycznos¢ - wiecej kabin w tej samej
linii — wiecej typow/ilosci procesow itp.
- Zatadunek i roztadunek za pomoca podnosnika/
dzwigu.

Kazdy trawers przewozi jeden lub wiecej produktow lub
czesci produktu. Trawers przesuwa sie w profilu otwar-
tym ,free” (procesowym), a powyzej znajduje sie dodat-
kowy profil tancucha zwany ,power” (transportowy)

- stad nazwa catosci,Power & Free”.

« Moze by¢ zaprojektowany do transportu bardzo duzych,
ztozonych i / lub ciezkich elementéw

+ Predko$¢ proceséw w standardzie do 8 m/min

. Trawersy mozna poprowadzi¢ poziomo jak i pionowo

« Kazdy przenos$nik procesowy jest zaprogramowany
konkretnie dla poszczegdlnych proceséws

+ Dostepne z bramkami przetaczajgcymi, sekcjami obro-
towymi, wazacymi, buforami oraz stacjami podnosnikow




Przenosnik reczny

Ten system przenosnika opiera sie na recznym trans-
porcie produktéw przez linie lakiernicza. System mozna
taczy¢ z automatycznym tancuchem ciggnacym zawiesz-
ki przez czesci proceséw, zarobwno w sposob stopniowy,
jak i ciagty, tworzac pétautomatyczna funkcje recznego
systemu przenosnika.

W przypadku ciezaréw do 2000 kg stosujemy tory o pro-
filu C zamontowane na catej linii. W przypadku ciezszych
produktéw mozna zastosowac konstrukcje z dwuteow-
nikéw. System czesto zawiera rozjazdy, obrotnice, pod-
nosniki oraz inng pomoc dla operatoréw. Umozliwia to
wybor réznych operacji w zaleznosci od produktéw oraz
czasu trwania poszczegdlnych procesow.

Uzywane, gdy nie jest wymagany automatyczny
transport produktow.

Do produkg;ji o niskiej wydajnosci, zapewniajacy
wysokie wymagania dotyczace elastycznosci

Dla produktéw do 2,000 kg

Dostepne z bramkami przetaczajacymi, sekcjami
wazgcymi, obrotowymi oraz stacjami podnosnikéw,
buforami i wézkami krzyzowymis

Rozwigzanie bardzo elastyczne w procesie i zarazem
proste w obstudze
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Systemy przenosnikow:

PRZENOSNIK POJEDYNCZY

PRZENOSNIK POWER & FREE

PRZENOSNIK RECZNY
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