Fordersysteme

AABO = IDEAL



rder-
systeme

AABO-IDEAL ist auf viele unterschiedliche
Transportsysteme spezialisiert:

» Decken- und Bodensysteme:
(manuell/halbautomatisch/automatisch)
- basierend auf einem Einzelférderer
- basierend auf einem Schleppkreisforderer
- basierend auf einem manuellen Férderer

+ Kransysteme
(manuell/halbautomatisch/automatisch)

« Fordersysteme mit Regalwagen

Alle Férdermotoren sind frequenzgeregelt
und entsprechen den IEC-Normen.
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Energieeffiziente
und umweltfreundliche
LOsungen

AABO-IDEAL verfligt tiber eine umfassende Erfahrung
im Warentransport innerhalb von Bearbeitungsanlagen
mit verschiedenen Arten von Fordersystemen.

Forderer werden stark beansprucht und wir bieten sehr
robuste Systeme, die so ausgelegt sind, dass sie ein
Minimum an Wartung erfordern.

Wahrend des Planungsprozesses einer Bearbeitungs-
anlage kann der logistische Aspekt oft genauso wichtig
sein wie der technische Aspekt — oder in einigen Fallen
sogar wichtiger als der technische.
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AABO-IDEAL verfligt tber mehr als sechs Jahrzehnte Erfahrung
in der Herstellung von industriellen Losungen fiir die Ober-
flachenbehandlung und hat im Laufe der Jahre eine Vielzahl
von Fordersystemen geliefert.

Jedes Projekt wurde sorgfaltig gemaR den Anforderungen
unserer Kunden analysiert, um stets eine mal3geschneiderte,

leistungsstarke und umweltfreundliche Lésung zu gewahrleisten.

Auf diesen Seiten finden Sie technische Informationen und
Beispiele fiir die Fordersysteme von AABO-IDEAL.




Einzelforderer

Auf einem Einzelférderer werden die Produkte kontinu-
ierlich durch die Linie beférdert, ohne die Moglichkeit
des Spurwechsels.

Die Produkte oder Produktteile werden in geeigneten
Vorrichtungen an der Kette aufgehéngt; eine oder
mehrere Antriebseinheiten ziehen sie durch die Linie.

Die Anzahl der bendétigten Antriebseinheiten hangt
von der maximalen Belastung des Forderers und der
Geometrie des gesamten Linienaufbaus ab.

Um Warmeausdehnung und Verschleil3 auszugleichen,
sind die Systeme mit pneumatischen Expansionsein-
heiten ausgestattet.

« Ublicherweise fiir kontinuierliche, aber variable Prozess-
geschwindigkeiten von bis zu 10 Metern/Minute

+ Die Kardankette kann sowohl in horizontaler als auch in
vertikaler Richtung laufen

« Lieferbar in den Teilungen 180 oder 270 mm

« Kann eine Last von bis zu 100 Kilogramm pro Meter tragen

« Wassergekiihlte Losungen fiir Temperaturen bis 450°C

« Vorwarts und riickwarts
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Schleppkreisforderer

Ein Schleppkreisforderersystem bietet ein Hochstmal
an Flexibilitat. Wir setzen Schleppkreisforderersysteme
bei Linien ein, die eine oder mehrere der folgenden
Funktionen erfordern:

- Hohe Tragfahigkeit (0-6000 kg oder sehr lange Teile,
typischerweise 5-25 m lang)

- Sehr hohe Flexibilitat - mehrere Kabinensysteme in
der gleichen Linie — mehrere Prozesse etc.

- Be- und Entladung mittels Hebevorrichtung

Jeder Wagen befordert ein oder mehrere Produkte oder
Produktteile. Der Wagen fahrt in einem offenen ,freien”
Profil, und oben befindet sich das Kettenprofil.

+ Kann fiir den Transport von sehr groRen, komplexen
und/oder schweren Komponenten ausgelegt werden

+ Prozessgeschwindigkeit bis zu 8 Meter/Minute

« Die Gehange kdnnen horizontal und vertikal gefiihrt werden

« Jeder Trager kann so programmiert werden, dass er
bestimmte Prozessaufgaben durchlauft

« Erhaltlich mit Schalttoren, Wendeeinheiten,
Wiegeabschnitten und Hubstationen




Manueller Forderer

Dieses Fordersystem basiert auf der manuellen Befor-
derung der Produkte durch eine Bearbeitungslinie. Das
System kann mit einer Kette kombiniert werden, die
den Wagen durch Teile des Prozesses zieht, entweder
schrittweise oder kontinuierlich, wodurch eine halb-
automatische Funktion fiir das manuelle Fordersystem
entsteht

cdEaResa el

das Uber die gesamte Linie montiert ist. Fir schwerere
Produkte und Teile kann ein I-Trager-System zum Ein-

satz kommen. Das System wird sehr hdaufig mit Rangier-

bahnen und Drehvorrichtungen, Hebevorrichtungen

und anderen Hilfsmitteln fiir den Bediener ausgefiihrt.

Dadurch ist es mdglich, je nach Produkt und unabhan- —
gig von der Prozesszeit unterschiedliche Arbeitsgange

auszuwahlen.

Fir Gewichte bis zu 2000 kg verwenden wir ein C-Profil, l | ‘ - l; | | : : i i | 11 LU “‘::‘"‘*
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« Wird eingesetzt, wenn kein automatischer Waren-
transport erforderlich ist

« Fiir Produktionen mit geringem Kapazitatsbedarf, aber
hohen Anforderungen an die Flexibilitat

« Fur Stiickgewichte bis zu 2.000 Kilogramm

« Erhaltlich mit Schalttoren, Wendeeinheiten,
Wiegeabschnitten, Hubvorrichtungen, Pufferbahnen
und Seitentransportvorrichtungen

« Sehr flexible und einfache Transportldsung




Fordersysteme:

EINZELFORDERER

SCHLEPPKREISFORDERER

MANUELLER FORDERER
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B AABO-IDEAL Hauptsitz und Niederlassungen
[l AABO-IDEAL-Vertretungen

Weltweit vertreten
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