Trocken-
und Ausharteofen

WE KNOW HOW



Ofen fiir
verschiedene
Zwecke

Die Ofen von AABO-IDEAL sind fiir eine
Vielzahl unterschiedlicher Funktionen
ausgelegt:

» Wassertrocknung

+ Vorwarmung der Werkstticke

« Trocknung der Farbe

+ Aushartung der Pulverbeschichtung

+ Aushartung von Nasslackierungen

+ Technische Warmebehandlung

+ Hochtemperaturbearbeitung

Die Beheizung unserer Ofen erfolgt durch:
- Gas
 Strom
.- Ol

AABO-IDEAL verfligt tiber mehr als sechs
Jahrzehnte Erfahrung in der Herstellung
von industriellen Losungen fiir die Ober-
flachenbehandlung und hat im Laufe der
Jahre eine Vielzahl von Ofen geliefert.

Fur eine optimale Energieeffizienz werden
alle unsere Ofen mit modernster Technolo-
gie entwickelt und produziert.

Jedes Projekt wurde sorgfaltig gemal3 den
Anforderungen unserer Kunden analysiert,
um stets eine mal3geschneiderte, le-
istungsstarke und umweltfreundliche
Losung zu gewahrleisten.

Auf diesen Seiten finden Sie technische
Informationen und Beispiele fiir die Ofen
von AABO-IDEAL.

Energieeffiziente
und umweltfreundliche DIREKTE BEHEZUNG

LGsungen :

AABO-IDEAL bietet folgende Losungen als Teil unseres Ofen-
programms an:
« Prinzip ,Kombinierter Ofen’.
.- ,Schwimmende” Innenkammer mit einem Minimum an
Deckenaufhangepunkten.
- Die abgesaugte Warme aus dem Ausharteofen wird zur
Wassertrocknung genutzt.
- Optimierte Verbrennungs- und Liftungsanlagen.
« Optimierte interne Warmekonvektion.
« Alle Motoren entsprechen den I[EC-Normen.
- Frequenzsteuerung der Motoren.
« Optimale Isolierdicke entsprechend der Prozesstemperatur.
- Warmerlckgewinnungssysteme.

INDIREKTE BEHEIZUNG

« Prinzip,Kombinierter Ofen”. 7_
- Isolierung mit Schichtstruktur: 0-100°C 100mm

100-250°C 200 or 310mm
250-550°C 450mm

- ,Schwimmender”Kern mit sehr wenigen

Kontaktpunkten.

- Heizquellen: Gas - direkt/indirekt

Ol - indirekt
Strom

- Konvektions- und IR-(Infrarot)-Ofen.

- Moglichkeit zum Austausch der Isolierung.

- Optimale Luftverteilung im gesamten Ofen.
- Optimale Energienutzung.

- Optimale Warmetbertragung.

- Warmeeinspeisung von unten oder seitlich.
- Alle Motoren entsprechen den IEC-Normen.
- Modularer Aufbau.




Tunnelofen

Die Produkte durchlaufen den Ofen entweder kontinu-
ierlich oder mit einem Schleppkreisforderer mit Halts.

Die hohe Luftvolumenzirkulation sorgt fir eine schnelle
und sehr effektive Warmeubertragung auf das Produkt;
leistungsstarke Ventilatoren verteilen die erwdrmte Luft.
Diese Technik optimiert den Prozess.

o Geeignet fUr halb- oder vollautomatische Fordersysteme

Verflgbar fur den Einsatz an mehreren Temperatur-
punkten — bis zu 2500 C

Konvektionsprinzip

Direkte oder indirekte Beheizung

Verflighar als: A-Ofen, ,Schleusenofen’, Tirofen
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Turofen

,Schleusenofen”




Kammertrockner

Diese Art von Ofen wird typischerweise fir manuelle
Linien oder leistungsstarke Schleppkreisférderer-Linien
verwendet.

Eine spezielle Art von Kammertrockner wird in einem
kranbetriebenen System eingesetzt, bei dem die Produkte

mit einem Kran vertikal in den Ofen gelangen.

Kammertrockner sind Konvektionsofen, die eine effektive
Warmeubertragung auf das Produkt gewéhrleisten.

Die leistungsstarken Ventilatoren verteilen die erwdarmte
Luft Gber Kanéle auf der gesamten Lange des Ofens.

Geeignet fir manuelle oder Schleppkreisforderer-Systeme

Kann als eigenstandige Einheit verwendet werden

Verfugbar fiir den Einsatz an mehreren Temperatur-
punkten — biszu 5500 C

Konvektionsprinzip

Direkte oder indirekte Beheizung

Verfugbar als: Ttrofen




Tauchofen

Ein Tauchofen wird normalerweise flir manuelle oder
automatische Kransysteme verwendet, bei denen eine
Tauchwarmebehandlung wahrend des Bearbeitungs-
prozesses erforderlich ist. Die Tauchofen von AABO-IDEAL
sind fUr den Einsatz in verschiedenen Temperaturstufen
erhaltlich. Das bedeutet, dass unsere Ofen mit einer
Vielzahl von verschiedenen Isolationsschichten und Aus-
fihrungen erhdltlich sind:
0-100°C : 100 mm
100-250°C : 200 0r 310 mm
250-550°C : 450 mm

Die Tauchofen sind als,,schwimmender” Innenkern aus-
geflhrt, der mit einem Minimum an Kontaktpunkten zur
duBeren Lagerkonstruktion aufgehangt wird. Dadurch
wird die Entwicklung einer Warmebricke minimiert. Um
eine optimale Energienutzung zu gewahrleisten, basieren
die Tauchofen allesamt auf dem Konvektionsprinzip.

- Geeignet fur manuelle oder vollautomatische Kransystemd

- Verfligbar fir den Einsatz an mehreren Temperatur-
punkten - bis zu 2500 C

- Konvektionsprinzipe
- Direkte oder indirekte Beheizung

- Verfligbar als: Tirofen
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Hochtemperaturofen

Diese Art von Ofen kann als Tunnelofen oder Kammer-
trockner ausgefuhrt werden; er besteht aus Edelstahl mit
einem sehr kleinen Ausdehnungskoeffizienten.

Das Gestell besteht aus stabilen Rahmen aus Baustahl, auf
denen die Edelstahlkassetten in einer Halterung unter-
gebracht sind, die es ermoglicht, dass sich das gesamte
Innere des Ofens frei bewegen kann, um Schaden am
Ofen durch die Ausdehnung zu vermeiden.

Hochtemperaturdfen kdnnen eine Betriebstemperatur
von bis zu 5500 C erreichen.

Verflgbar fur den Einsatz an mehreren Temperatur-
punkten - bis zu 5500 C

Konvektionsprinzip

Direkte oder indirekte Beheizung

Verflgbar als: Kammertrockner




B AABO-IDEAL Hauptsitz und Niederlassungen
[ AABO-IDEAL-Vertretungen

Weltweit vertreten
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Supplier of Finishing Lines Worldwide
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