%

Vysoce kvalitni feSeni pro
povrchové upravy

V odvétvi priimyslovych systémU pro povrchové Upravy
se pohybujeme jiz vice nez7 60 let a nase kvalitni fesenf
nabizime po celém svété. Vyrabime a doddvame linky
vyuzivajici praskové lakovani, lakovani kapalnymi barvami
a elektroforetické lakovant.

Diky nasim dlouholetym zkusenostem, osvéd¢enym _ N
konstrukénim fesenim a moduldrnim systémdam doka- i ) W AABO-IDEAL Head Quarters and subsidiaries

zeme doddvat vysoce kvalitni feseni na klic.
] AABO-IDEAL agents

Spole¢nost AABO-IDEAL ma zastoupeni ve vice nez 30
zemich a instalovala pfes 4500 zafizeni po celém svété.

= i 3 - - Represented world wide

AABO = IDEAL

Supplier of Finishing Lines Worldwide

AABO-IDEAL A/S | Industrivej 7 | DK-5600 Faaborg — I D EA L
+45 6261 6125 | info@aabo-ideal.com | www.aabo-ideal.com _ -
P _F—
-
-

T ey . .



- Elektroforeticke
lakovaci systemy

jej upravit podle potieb zakaznikd.

tento proces velmi efektivné fidit.

skych stroji, topnych téles apod.

Preduprava povrchu

Pro pIné vyu7iti vyhod elektroforetického lakovani a dosazent
maximalni kvality elektroforetického laku je nutnosti spravné
koncipovany systém preduipravy povrchu vyrobkd.

Ucelem je zvysent piilnavosti barvy pomoci diikladného
ocisténi povrchu vyrobku od viech necistot, olejl a konta-
minacnich latek a vytvoreni spravného kotviciho profilu pro
vlastni lak. Diky zkusenostem spolecnosti AABO-IDEAL mate
vzdy jistotu optimaélniho fedeni a nejlepsi kvality.

Hlavnimi soucastmi kataforézniho i anaforézniho systému jsou:
- ponorova vana — depozice laku
« postfik/ponor permedtem v UF 1
« postfik/ponor v UF 2
« postfik/ponor v UF 3 nebo demineralizované vodé

Funkce

Elektroforéza je metoda nanésenf vodou feditelnych lakd
elektrochemickym zpUsobem, kdy je lakovany pfedmét
zapojen jako katoda (anoda) ve stejnosmérném poli elektrolytu
a jsou na ném vylucovany kationty (anionty) laku. Jako pro-
tielektroda je zapojen tzv. elektroforézni box s iontovy-
ménnou membranou.

Rizenf linky je ¢asto dodavano s automatickou regulaci napétf
dle ponofené plochy vyrobku v m2 a dale s rozdélenymi
usmérnovaci pro dosazeni co nejlepsich vysledkd. Systémy
jsou vybaveny bud jefdby nebo pribéznym dopravnikem -
zéleZi na typu lakovaného vyrobku a dispozi¢nim uspofadani.

AABO-IDEAL je jednim z pfednich svétovych dodavatell technologii
pro povrchové Upravy. Diky vice nez 60 leté zkusenosti s vyrobou
lakovacich linek a 25 leté zkuSenosti v oboru elektoforetického la-
kovani vime, jak vyrobit idedlni systém pro povrchovou Upravu a jak

Na centréle v Dansku nas projektovy tym realizuje projekty s
pouzitim 2D a 3D konstrukce a spole¢né s nasi vyrobou dokdzeme

Elektroforetické lakovani (e-coat) je velmi moderni proces aplikace
kapalné barvy, ktery se pouziva bud'jako zakladni lakovani pro dalsi
proces nebo jako samostatné lakovani. Elektroforéza je dodavana
ve dvou variantach - kataforetické nebo anaforetické lakovéni.
Typickymi skupinami zakazniku jsou vyroba automobil, zemédél-

Konstrukce

Podle charakteru a velikosti vyrobku volime bud vysoce
odolnou ocelovou nadrz s izola¢nim povrchem nebo
plastové nadrze doplnéné pomocnou konstrukci.

Ohrev/chlazeni

ProtoZe barva vyZaduje pro aplikaci konstantnfteplotu,
je systém vybaven regulaci teploty. Teplota je regulovéna
pomoci tepelného vyméniku.

Okruh ultrafiltrace

Pouzivame nejucinnéjsi ultrafiltracni moduly s velmi
dlouhou dobou Zivotnosti. Pouzity systém umoznuje
plynulou regulaci kvality oplachd a regeneraci membran
béhem provozu. JelikozZ je okruh ultrafiltrace zasadnim fak-
torem pro uzavfeny systém lakovani a pro oplach vyrobkd,
dbdme na mozZnost snadné Udrzby systému.

« pevna konstrukce zajistujici stabilni vykon

« 100% filtrace barvy pred vstupem na modul

- energeticky Usporné feseni, nulovy bypass,
spiraly KPAK

« zZpétné cisténi membrany pro dosazeni obnoveni
vykonu pfi jeho poklesu
- snadna a rychld vyména membranového modulu

Pokryvame témeér vsechna
pramyslova odvétvi

Jako jedni z prednich svétovych dodavateld lakovacich
linek jsme dodali feseni do témér viech typl primy-
slovych odvétvi.

Kazdé odvetvi ma pfitom fadu provoznich, ale i legislativ-
nich poZadavkd, které je tfeba splnit. Proto klademe velky
ddiraz na pribézné vzdéldvani naseho technického per-
sonalu a servisnich technikd, abychom nasim zakaznikdm
mohli poskytovat tu nejlepsi profesiondlni podporu. Své
produkty stale aktualizujeme a déle vyvijime, abychom
Vam mohli nabizet ta nejlepsi feseni bez ohledu na od-
vétvi nebo misto Vasf ¢innosti.

Typické oblasti vyuziti
elektroforetického lakovani

+ automobilové soucastky It
zemedelské stroje &

- terénnitechnika

- doméci spotfebice i PO
- stroje a vyrobky pro venkovni pouziti . i
|2'

- topeni

wowd

Nejefektivnejsi

zpusob lakovani

Elektroforetické lakovéni je vysoce hospodarny a ekologicky
zpUsob lakovani pattici mezi nejmoderné;si technologie po-
vrchovych uprav kovovych vyrobkd. Pouziva se jako zakladni
lak nebo jako finalni povrchova Uprava, tedy jednovrstvé
lakovani.

U fady vyrobkt Ize pomoci kataforetického lakovani
dosahnout podstatného zvyseni uzitnych vlastnosti a Zivot-
nosti, a tudiz i konkurenceschopnosti a uplatnéni na trhu.
Diky vlastnostem procesu i vzniklého povlaku, které jsou pro
fadu jinych technologii nedosazitelné, nema v sou¢asné dobé
kataforéza srovnatelnou konkurenci.

Efektivita kataforézniho
lakovani
ANODOVE BOXY

Tubularni boxy: Standardné pouzivéame vysoce kvalitni anody,
jejichz typickym znakem je vysoka Ucinnost a nizka energetickd
naro¢nost. Membrany maji Zivotnost 10 — 12 let a koeficient
vyuziti 1:5az 1:8.

Planarni boxy: PouZiti v zavislosti na tvaru a velikosti
lakovaného vyrobku.

Titanovo-iridiové elektrody: Titanovo-iridiové elektrody
se zapojenim pfimo do lazné se vyuzivaji pro zkvalitnéni lako-
vaciho procesu a Usporu chemikalit.

Vysoce kvalitni stejnosmérny
zdroj

Nase SS moduly jsou kompletné vyrabény mezindrodné znamy-
mi vyrobci a vykazujf zvinénf nizsi nez 1 - 2 %. Zdroj umoznuje
kontrolu povrchu a dle toho poté Upravu napéti. Existuje i
moznost sbéru dat, napf. pro Ucely zakaznického auditu.

Ridici systém pro snadny provoz
Ridici systém umoznuje sledovani vystupnich Udajd na servis-
nim telefonu. Diky tomu je obsluha velmi snadna a flexibil-

ni. Spousténi cerpadel zajistuji motorové SOFT STARTERY —
pouzivame pouze kvalitni ¢erpadla znacek KSB a ISH s online
zakaznickym servisem.

Pro snadnéjsi detekci poruch umoznuije fidici systém
online vzdalenou kontrolu zafizeni nasim servisnim
centrem.

Dva typy anodovych obvodu:

Tubularni Planarni




