Suszarki i Piece
Utwardzajace

WE KNOW HOW



Pjece do '
roznych celow

Piece AABO-IDEAL s3 zaprojektowane do
szerokiego zakresu ré6znorodnych zadan:

« Suszenie

« Wstepne wygrzanie produktow

« Suszenie lakieru

« Utwardzanie lakieru proszkowego

» Utwardzanie po malowaniu na mokro
« Techniczne wykonczanie cieplne

« Technologie wysokotemperaturowe

Nasze piece ogrzewane s za pomoca:
- Gaz
+ Elektrycznos¢
+ Olgj

AABO-IDEAL ma ponad sze$c¢dziesiecioletnie
doswiadczenie w projektowaniu i dostarczaniu
rozwigzan przemystowych do obrébki powier-
zchni, a przez wszystkie te lata dostarczylismy
bardzo wiele réznorodnych typdw piecéw.

Aby uzyskac optymalng efektywnos¢ energe-
tyczna, wszystkie nasze piece sa projektowane
i produkowane z wykorzystaniem najnowszych
technologii.

Kazdy projekt zostat doktadnie przeanalizo-
wany zgodnie z wymaganiami naszych klien-
téw zawsze dbajac o to, by wszystko zostato
wykonane o najwyzszej wydajnosci i przyjazne
dla srodowiska.

Na kolejnych stronach znajdziesz podstawowe
informacje techniczne oraz przykfady systemow
piecow AABO-IDEAL.

Rozwigzania energooszczedne
| przyjazne dla srodowisk

W ramach naszej oferty piecow, AABO-IDEAL oferuje
nastepujgce rozwigzania:
- Projekt “piecow taczonych”.
- Spedcjalny projekt komory wewnetrznej z minimalna
iloscig punktdow mocowania.
- Ciepto z pieca do utwardzania wykorzystane do
suszenia produktow.
- Zoptymalizowane komory spalania i wentylacji.
- Zoptymalizowana proces konwekdji ciepta
wewnetrznego.
- Wszystkie silniki spetniajg normy IEC.
- Wentylatory sterowane falownikami.
- Optymalna grubos¢ izolacji w zaleznosci od
temperatury procesu.
- Systemy rekuperacji ciepfa.
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- Projekt “piecéw taczonych'.
- Grubos¢ izolacji wielowarstwowej: 0-100°C 100mm

100-250°C 200 or 310mm
250-550 C 450mm

- Komora wewnetrzna z minimalna iloscig punktow mocowania.
+ Media grzewcze:  Gaz - posrednie / bezposdrednie

Olej - posrednie
Elektrycznos¢

- Piece konwekcyjne i na podczerwien.

« tatwa mozliwos¢ wymiany izolacji.

- Optymalna dystrybucja gorgcego powietrza wewnatrz pieca.
« Minimalne zuzycie energii.

« Optymalny transfer ciepta.

- Ciepto podawane z dotu lub z boku.

- Wszystkie silniki spetniaja normy IEC.

- Modutowa konstrukgcja.
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Piece tunelowe

Produkty sg transportowane przez piec w sposob ciagty
lub przy pomocy przenosnika Power&Free.

Odpowiednio dobrane wentylatory zapewniajg efektywng
cyrkulacje gorgcego powietrza, ktéra zapewnia szybkie

i bardzo skuteczne przenoszenie ciepta na produkt. Ta
technika pozwala na doskonata optymalizacje procesu.

Piec “syfonowy”
Piec z drzwiami

Nadaje sie do w petni automatycznych lub Piec z kurtyng
pot-automatycznych systemow przenosnikow

i
Dostepne w wielu zakresach temperatur il LT 4 3
—do 2500 C E— B ' "‘t

Zasada konwekdji ‘ i j| |

Grzanie bezposrednie lub posrednie %, % = 2L .

Mozliwe jako piece syfonowe, podtogowe Sluzowe
lub z drzwiamin i - 1 i
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Piece komorowe

Ten typ piec jest zwykle uzywany w liniach recznych lub z
przenosnikami P&F.

Specjalny typ pieca komorowego jest uzywany w syste-
mie obstugiwanym przez dzwigi; tutaj produkty wchodzg

do pieca pionowo za pomoca podnosnika.

Piece komorowe sg piecami konwekcyjnymi, co zapewnia
najoptymalniejszy transfer ciepta do produktu.

Odpowiednio dobrane wentylatory rozprowadzajg ogrza-
ne powietrze przez kanaty na catej dtugosci pieca.

» Odpowiednie dla linii recznych i z przenosnikiem P&F

» Moze by¢ uzywany jako niezalezne urzadzenia

o Dostepne w wielu zakresach temperatur
—do 550°C

 Zasada konwekdji

« Grzanie bezposrednie lub posrednie

» Dostepne jako piece z drzwiami




Piece zanurzeniowe

Piece zanurzeniowe sg zwykle stosowane do recznych
lub automatycznych systeméw dzwigowych, suwnic, w
ktérych tego typu technologia wymagana jest podczas
procesu. Piece zanurzeniowe AABO IDEAL sg dostepne w
wielu zakresach temperatur. Oznacza to, ze nasze piece
sg dostepne z réznymi warstwami izolacji oraz o réznych
konstrukcjach:  0-100°C : 100 mm

100-250°0C : 200 lub 310 mm

250-550°C : 450 mm

Piece zanurzeniowe sg zaprojektowane z komorg
wewnetrzna o minimalnej ilosci punktéw styku z kon-
strukcjg zewnetrzna. Minimalizuje to powstawanie
mostkow cieplnych. Aby zapewnic¢ optymalne wykorzy-
stanie energii, piece zanurzeniowe sg oparte na zasadzie
konwekdji.

+ Odpowiednie do recznych lub automatycznych
systeméw dzwigowych / suwnic

- Dostepne w wielu zakresach temperatur
—do 250°C

- Zasada konwekdji
- Grzanie bezposrednie lub posrednie

- Dostepne jako piece z drzwiami




Piece wysoko-

temperaturowe

Ten typ pieca moze byc¢ skonstruowany jako piec tu-
nelowy lub komorowy; wykonany jest z odpowiedniej
stali nierdzewnej z bardzo matym wspotczynnikiem rozs-
zerzenia cieplnego.

Szkielet wykonany jest z bardzo mocnych ram ze stali
miekkiej, na ktorych umieszczane sg w ,rekawach”kasety
ze stali nierdzewnej, dzieki czemu cate wnetrze pieca
moze sie swobodnie poruszac, aby unikna¢ uszkodzenia z
powodu rozszerzenia cieplnego.

Piece wysokotemperaturowe moga obstugiwac tempera-
ture robocza do 5500 C.

Dostepne w wielu zakresach temperatur
—do 550°C

Zasada konwekgji

Grzanie bezposrednie lub posrednie

Typ piecéw komorowych




B AABO-IDEAL siedziba gtéwna i filie
] AABO-IDEAL agenci
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